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A Usimontec iniciou suas atividades em 2004, na cidade de Nova Roma do Sul - RS, com o
objetivo de produzir caixas redutoras para valvulas. Apdés um ano de atividade, implantou a
unidade de fundicdo, o que possibilitou suprir as necessidades de componentes em ferro
fundido para as caixas redutoras.

Em 2007, a empresa ampliou o setor de fundicao passando a contar com dois novos pavilhdes,
totalizando 3.000 m? de area construida. Além disso, adquiriu um forno de 1 tonelada,
aumentando sua capacidade de fundicdo para 80 toneladas/més. Com todos estes
investimentos, a Usimontec passou a fornecer componentes para valvulas em diversos
materiais de acos.

O ano de 2008 foi marcado por um grande acontecimento, a empresa consolidou seu sistema
de qualidade e obteve a certificacao ISO 9001, definindo o padrdao nao sé para os sistemas de
gestao da qualidade, mas também para os sistemas de gestao de maneira geral.

Com o avango a empresa trouxe o processo de calcinagcédo de areia para o setor de fundigao,
se tornando a pioneira no Rio Grande do Sul e servindo de exemplo no ramo a nivel nacional,
aliando a qualidade e tecnologia em seu processo.

Em 2017, foi adquirido um forno de tratamento térmico, que deu mais agilidade e qualidade a
producéo.

Com o objetivo de ampliagcao do tamanho de pecas produzidas a Usimontec em 2021 fez a
aquisicao de mais um forno de inducao aumentando sua capacidade para produzir pecas de
até 2.300 kg e capacidade de metal liquido de 4.000 kg.

Atualmente, em uma area de 70.000 m?, sendo 8.000 m? de area construida, a Usimontec
possui capacidade de fundicdo que chega a 200 toneladas/més em diversas ligas de acos,
tendo como especialidade a fundicao de valvulas, geracao de energia e pecas para guindastes.
A Usimontec confirma sua vocacao empreendedora a fim de oferecer sempre o melhor a seus
colaboradores e clientes.
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QUALIDADE

A preocupacao com a qualidade norteia o trabalho da Usimontec. A empresa é certificada
pela norma ISO 9001:2015 e possui um laboratério moderno e totalmente equipado para fazer
ensaios em areia, propriedades mecanicas (resisténcia a tracao, escoamento e alongamento),
ensaios de corrosao intergranular (sensitizacdo), ensaio de impacto charpy (temperatura
ambiente e criogenia), analise de gases (nitrogénio e oxigénio), metalografia e analises
quimicas, entre outras. Ainda dispde de equipamentos para realizacao de dimensional e
ensaios de Dureza, Liquido penetrante, Particulas magnéticas e Ultrassom.

Todo esse cuidado, desde a matéria prima até o produto final, objetiva conquistar a satisfacao
e seguranca dos clientes com produtos altamente confiaveis.

Além disso, é importante destacar que nossos inspetores de ensaios nao destrutivos sao
qualificados de acordo com normas internacionais (ASNT-SNT). Este padrao de exceléncia
garante que todos os produtos atendam, os requisitos e especificacdes desejados.
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Liquido Penetrante Ultrasom Dimensional
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PREOCUPACAO AMBIENTAL
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A Usimontec Sul iniciou a operacao do sistema de calcinacao de areia no ano de 2010, sendo a
pioneira na implantacao do processo no Rio Grande do Sul. Este equipamento de calcinacao da
Usimontec tem como principal objetivo retirar os residuos organicos da areia,transformando-a
em matéria-prima, ou seja, areia nova.

Uma grande vantagem do processo é que a areia pode ser reutilizada inumeras vezes com
caracteristicas melhores que a nova, pois ela sai da calcinacdo com o grao expandido,
dimensoes estabilizadas, arestas arredondadas e isento de materiais organicos residuais, que
com uma concentracao elevada compromete a resisténcia dos moldes durante o processo de
moldagem e geram gases durante o vazamento.

Além de possuir o Certificado de Regularidade do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e
Recursos Naturais (IBAMA), e a Licenca de Operacédo da Fundacao Estadual de Protecéao
Ambiental (FEPAM), mantém a constante preocupacao em equilibrar produgao/tecnologia com
a sustentabilidade do planeta.
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FUNDICAO

CAPACIDADE DE FUNDICAO

A fundicao em areia € um processo tradicional e altamente eficaz de moldagem, onde o metal
liquido é vazado em moldes de areia para criar pecas de diversas formas e tamanhos. A
precisdo e a qualidade intrinsecas deste método garantem que as pecas resultantes
nao s6 atendam, mas muitas vezes superem as especificacoes e expectativas dos
clientes, consolidando sua relevdncia e confiabilidade na industria de fundicao.

Com uma capacidade produtiva impressionante de até 200 toneladas por més, a Usimontec
€ um referencial no mercado de fundicdo. Nossa vasta experiéncia nos permite
trabalhar com varias ligas de aco, produzindo pecas que oscilam entre 20 kg e
2.300 kg. Nos destacamos, especialmente, na fundicao de valvulas, componentes
vitais para a geracao de energia e pecas robustas destinadas a guindastes.

Trabalhamos com uma ampla gama de ligas, desde o tradicional Ago Carbono até Inoxidaveis,
passando por Duplex, Super Duplex e Ligas Refratarias, que sao especialmente resistentes
a altas temperaturas gracas a sua composicao a base de Aco de Alto Cromo/Niquel.
Além disso, nos destacamos na manipulacdao de Ligas Especiais, desenhadas para
atender as necessidades singulares de nossos clientes.
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A Usimontec, sempre a frente em inovacao, faz investimentos significativos em tecnologia.
Utilizamos o MAGMA SOFT, um software avancado dedicado exclusivamente ao desenvolvimento
de produtos, projetos e ao monitoramento de processos de fundicao. Esse software aceita
desenhos em 3D de praticamente qualquer software CAD e integra dados de processo, como tipo
de liga, temperatura do metal, caracteristicas da areia e outros parametros essenciais. O melhor
é que ele é versatil, rodando em plataformas Windows ou Linux, conforme a preferéncia do cliente.

Afasede simulacao é fundamentalem nossaoperacao. Antes de darinicio a producao de qualquer
peca, realizamos simulagdes detalhadas com o objetivo de minimizar perdas, seja em termos de
tempo de desenvolvimento, rendimento metalurgico, refugo ou retrabalho. O MAGMA SOFT néao
€ apenas poderoso, mas também intuitivo. Com processamento rapido e resultados alinhados
a pratica de fundicao, ele garante que nossos profissionais alcancem a maxima eficiéncia.

é )
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A Usimontec adota um processo de moldagem detalhado utilizando o renomado sistema de
cura a frio. O processo de moldagem por cura a frio, utilizando resina fendlica uretanica, é uma
técnica rapida e precisa usada na fundicdo, que endurece moldes a temperatura ambiente,
ideal para producées que demandam alta precisao e alta resisténcia nos moldes e machos.
Estamos equipados com dois misturadores de areia semiautomaticos de 12 e 20 toneladas
por hora de capacidade de producao de areia preparada, otimizando a producao e garantindo
qualidade.

Na Usimontec, a fusao nao é apenas um processo, mas uma arte que dominamos com
dedicacao e precisao, colocando-a no centro de todas as nossas operacdoes de fundigcao.

Equipados com dois fornos a inducao avancados, com quatro cadinhos de 1 tonelada cada (4
toneladas de metal liquido), somos aptos a produzir pecas que variam de 20 kg a 2.300 kg. Este
processo de fusdao é meticulosamente controlado para garantir a homogeneidade e qualidade
do metal liquido. O vazamento é uma etapa critica que determina a qualidade final da peca. Por
isso, contamos com uma vasta gama de panelas de vazamento, permitindo um fluxo controlado
e consistente do metal fundido, garantindo a formacéao perfeita do componente.

Na etapa de acabamento, as pecas sao submetidas a um processo de limpeza por
jateamento com granalhas, para isso disponibilizamos de trés jatos automaticos e um manual,
assegurando a remog¢ao homogénea de residuos.

Dentro de nossas instalagoes, realizamos diversos tratamentos térmicos, garantindo que cada
peca seja submetida ao tratamento exato para atingir as propriedades desejadas e os padroes
de qualidade e para isso dispomos de duas instalagées de tratamento térmico de ultima geracao.

é )
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TABELA - ACOS FUNDIDOS

I 2 7S 2 O R ) 000 )
0,25 méx. | 0,60 méx. | 0,70 max. | 0,035 méx. | 0,035 max. | 0,50 méx. | 0,50 méx. | 0,20 méx. | 0,30 max. | 0,03 max. 415 -585 | 205 min. 24 min. 35 min. 131 a187
ASTM A216 WCB 0,30 méx. | 0,60 méx. | 1,00 méx. | 0,035 max. | 0,036 max. | 0,50 méx. | 0,50 méx. | 0,20 méx. | 0,30 max. | 0,03 max. - - - - - - 485 - 655 | 205 min. 22 min. 35 min. 146 a2 186
WCC 0,25 méx. | 0,60 méx. | 1,20 max. | 0,035 max. | 0,035 max. | 0,50 max. | 0,50 max. | 0,20 méx. | 0,30 max. | 0,03 max. - - - - - - 485 - 655 | 275 min. 22 min. 35 min. 140 a2 190
WC1 0,25 max. | 0,60 méx. | 0,50 - 0,80 | 0,040 méx. | 0,045 max. | 0,35 max. | 0,50 max. | 0,45-0,65 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 450 - 620 | 240 min. 24 min. 35 min.
WC4 0,50-0,20 | 0,60 max. | 0,50-0,80 | 0,040 max. | 0,045 max. | 0,50-0,80 | 0,70-1,10 | 0,45- 0,65 | 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 485 - 655 | 275 min. 20 min. 35 min.
WC5 0,50-0,20 | 0,60 max. | 0,40-0,70 | 0,040 max. | 0,045 max. | 0,50-0,90 | 0,60 - 1,00 | 0,90 - 1,20 | 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 485 - 655 | 275 min. 20 min. 35 min.
WC6 0,50-0,20 | 0,60 max. | 0,50-0,80 | 0,035 max. | 0,035 max. | 1,00-1,50 | 0,50 max. | 0,45-0,65 | 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 485 - 655 | 275 min. 20 min. 35 min.
WC9 0,05-0,18 | 0,60 max. | 0,40-0,70 | 0,035 max. | 0,035 max. | 2,00-2,75 | 0,50 max. | 0,90 - 1,20 | 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 485 - 655 | 275 min. 20 min. 35 min.
ASTM A217 WC11 0,15-0,21 | 0,30-0,60 | 0,50-0,80 | 0,020 max. | 0,015 max. | 1,00- 1,50 | 0,50 max. | 0,45-0,65 | 0,50 max. | 0,03 max. - 0,01 méx - - - - 550 - 725 | 345 min. 18 min. 45 min.
C5 0,20 max. | 0,75méax. | 0,40-0,70 | 0,040 méx. | 0,045 max. | 4,00 -6,50 | 0,50 méx. | 0,45-0,65 0,50 max. - 0,10 max. - - - - - 620 - 795 | 415 min. 18 min. 35 min.
C12 0,20 max. | 1,00 méx. | 0,35-0,65 | 0,035 méx. A 0,085 max. | 8,00-10,0 | 0,50 méx. | 0,90-1,20 | 0,35 max. | 0,06 méx. | 0,10 max. - - - - 0,03 max. | 620 - 795 | 415 min. 18 min. 35 min.
CA12A 0,08-0,12 | 0,20-0,50 | 0,30-0,60 | 0,025 max. = 0,010 méx. | 8,00-9,50 | 0,40 max. | 0,85-1,05 | 0,50 max. | 0,18 - 0,25 - 0,02 max. . 0,01 max 0,01 max. | 0,03-0,07 | 0,60-0,10 | 585 - 760 | 415 min. 18 min. 45 min.
CA15 0,15 max. | 1,50 max. | 1,00 max. = 0,040 méx. | 0,025 max. = 11,56-14,0 | 1,00 max. | 0,50 max. | 0,50 méax. = = = - = - = 620 - 795 | 450 min. 18 min. 30 min. 170 a 250
HF 0,20-0,40 | 2,0 max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 18,0-23,0 | 8,0-12,0 | 0,50 méx. - - - - - - - - 485 min. | 240 min. 25 min. - -
HH 0,20-0,50 | 2,0 max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 24,0-28,0 | 11,0- 14,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 515 min. | 240 min. 10 min. - -
HI 0,20-0,50 | 2,0 méx. 2,0 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 26,0 - 30,0 | 140, - 18,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 485 min. | 240 min. 10 min. - -
HK 0,20-0,60 | 2,0 max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 max. | 24,0-28,0 | 18,0-22,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 450 min. | 240 min. 10 min. - -
HE 0,20-0,50 | 2,0 max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 26,0-30,0 | 8,0-11,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 585 min. | 275 min. 9 min. - -
HT 0,35-0,75 | 2,5max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 15,0-19,0 | 33,0-37,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 450 min. - 4 min. - -
HU 0,35-0,75 | 2,5max. 2,0méx. | 0,040 méax. | 0,040 max. | 17,0-21,0 | 37,0-41,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 450 min. - 4 min. - -
ASTM A297 HW 0,35-0,75 | 2,5max. 2,0 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 10,0 - 14,0 | 58,0 - 62,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 415 min. - - - -
HX 0,35-0,75 | 2,5max. 2,0méx. | 0,040 méax. | 0,040 max. | 15,0-19,0 | 64,0-68,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 415 min. - - - -
HC 0,50 max. 2,0 max. 1,0méx. | 0,040 méx. | 0,040 méx. | 26,0 - 30,0 | 4,00 max. | 0,50 max. - - - - - - - - 380 min. - - - -
HD 0,50 méx. | 2,0 max. 1,5max. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 26,0-30,0 | 4,00-7,00 | 0,50 méx. - - - - - - - - 515 min. | 240 min. 8 min. - -
HL 0,20-0,60 | 2,0 max. 2,0 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 28,0-32,0 | 18,0-22,0 | 0,50 méx. - - - - - - - - 450 min. | 240 min. 10 min. - -
HN 0,20-0,50 | 2,0 max. 2,0max. | 0,040 max. | 0,040 max. | 19,0-23,0 | 23,0-27,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 435 min. - 8 min. - -
HP 0,35-0,75 | 2,5max. 2,0 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 24,0 -28,0 | 33,0-37,0 | 0,50 max. - - - - - - - - 430 min. | 235min. | 4,5 min. - -
LCA 0,25 max. | 0,60 max. | 0,70 max. & 0,040 méx. | 0,045 max. = 0,50 méx. | 0,50 Max. | 0,20 max. | 0,30 méx. | 0,03 max. - - - - - - 415 - 585 | 205 min. 24 min. 35 min.
LCB 0,30 max. | 0,60 max. | 1,00 max. = 0,040 méx. | 0,045 max. = 0,50 Méx. | 0,50 Max. | 0,20 max. | 0,30 méx. | 0,03 max. = - = = - - 450 - 620 | 240 min. 24 min. 35 min.
LCC 0,25 max. | 0,60 max. | 1,20 max. & 0,040 méx. | 0,045 max. = 0,50 Méx. | 0,50 Max. | 0,20 max. | 0,30 méx. | 0,03 max. - - - - - - 485 - 655 | 275 min. 22 min. 35 min.
LC1 0,25 max. | 0,60 max. | 050-0,80 | 0,040 méax. @ 0,045 max. = = 0,45 -0,65 = - - - = - - - 450 - 620 | 240 min. 24 min. 35 min.
LC2 0,25 max. | 0,60 max. | 0,50 -0,80 | 0,040 méx. = 0,045 max. - 2,00 - 3,00 - - - - - - - - - 485 - 655 | 275 min. 24 min. 35 min.
ASTMASS2 LC2-1 0,22 max. | 0,50 max. | 0,65-0,75 | 0,040 méx. | 0,045 max. K 1,35-1,85 | 2,50 - 3,50 | 0,30 - 0,60 = - - - - - - - 725 -895 | 550 min. 18 min. 30 min.
LC3 0,15 max. | 0,60 max. | 0,50 - 0,80 | 0,040 méx. = 0,045 max. - 3,00 - 4,00 - - - - - - - - - 485 - 655 | 275 min. 24 min. 35 min.
LC4 0,15 max. | 0,60 max. | 0,50 -0,80 A 0,040 méx. 0,045 max. = 4,00 - 5,00 = = - - - - - - - 485 - 655 | 275 min. 24 min. 35 min.
LC9 0,183max. | 0,45 max. | 0,90 max. & 0,040 méx. | 0,045 max. | 0,50 Max. | 8,50 -10,0 | 0,20 méx. | 0,30 max. | 0,03 max = = = = = = 585 min. | 515 min. 20 min. 30 min.
CABNM 0,06 max. | 1,00 méx. | 1,00 max. | 0,040 méx. | 0,030 max. | 11,5-14,0 | 3,50-4,50 | 0,40 - 1,00 = - - - - - - - 760 -930 | 550 min. 15 min. 35 min.
continuacéao
SIMBOLOS:
LR - Limite de resisténcia a tracao
LE - Limite de escoamento
NOTAS: A - Alongamento

e QOutros materiais poderao ser fornecidos mediante consulta.

e As propriedades mecéanicas estao vinculadas aos tratamentos térmicos e poderao ser alterados.

E - Estriccao
Resil -

Resiliéncia
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COMPOSICAO QUIMICA PROPRIEDADES MECANICAS

I S 2 S N N N RN .0

Grade
CF3 0,083 max. | 2,00 max. 1,60 max. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 17,0-21,0 | 8,00 - 12,0 | 0,50 max. 485 min. 205 min. 35 min.
CF8 0,08 méx. | 2,00 max. | 1,50 méax. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 18,0-21,0 | 8,00 - 11,0 | 0,50 méax. - - - - - 485 min. 205 min. 35 min. -
CF3M 0,03 méax. | 1,50 max. | 1,50 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 17,0-21,0 | 9,00 - 13,0 | 2,00 - 3,00 - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CF8M 0,08 max. | 1,50 méx. | 1,50 méax. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 18,0-21,0 | 9,00 - 12,0 | 2,00 - 3,00 - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CF3MN 0,03 méax. | 1,50 méx. | 1,50 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 17,0-21,0 | 9,00 - 13,0 | 2,00 - 3,00 - - - 0,10-0,20 - 515 min. 255 min. 35 min. -
CF8C 0,08 max. | 2,00 max. | 1,50 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 18,0-21,0 | 9,00 - 12,0 | 0,50 méax. - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CF10 0,04 -0,10 | 2,00 méx. | 1,50 max. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 18,0-21,0 | 8,00- 11,0 | 0,50 méax. - - - - - 485 min. 205 min. 35 min. -
CF10M 0,04-0,10 | 1,50 méx. | 1,50 max. | 0,040 méax. | 0,040 méax. | 18,0-21,0 | 9,00 - 12,0 | 2,00 - 3,00 - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CHo08 0,08 méx. | 1,50 max. | 1,50 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 22,0-26,0 | 12,0 - 15,0 | 0,50 méax. - - - - - 450 min. 195 min. 30 min. -
CH10 0,04 -0,10 | 2,00 max. | 1,50 max. | 0,040 méx. | 0,040 max. | 22,0 -26,0 | 12,0 - 15,0 | 0,50 méx. - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CH20 0,04-0,20 | 2,00 max. | 1,50 max. | 0,040 méx. | 0,040 max. | 22,0-26,0 | 12,0- 15,0 | 0,50 max. - - - - - 485 min. 205 min. 30 min. -
CK20 0,04-0,20 | 1,756 méax. | 1,50 méax. | 0,040 méx. | 0,040 max. | 23,0-27,0 | 19,0-22,0 | 0,50 méax. - - - - - 450 min. 195 min. 30 min. -
HG10MNN 0,07-0,11 | 0,70 max. | 3,00-5,00 | 0,040 méx. | 0,030 max. | 18,56-20,5 | 11,5-13,5 | 0,25-0,45 | 0,50 méax. - - 0,20 - 0,30 - 525 min. 225 min. 20 min. -
ASTM AZST HK30 0,25-0,35 | 1,75 méax. | 1,50 max. | 0,040 max. | 0,040 max. | 23,0-27,0 | 19,0-22,0 | 0,50 méax. - - - - - 450 min. 240 min. 10 min. -
HK40 0,35-0,45 | 1,75 méax. | 1,50 max. | 0,040 méax. | 0,040 méax. | 23,0-27,0 | 19,0-22,0 | 0,50 méax. - - - - - 425 min. 240 min. 10 min. -
HT30 0,25-0,35 | 2,50 méax. | 2,00 max. | 0,040 max. | 0,040 max. | 13,0-17,0 | 33,0-37,0 | 0,50 méax. - - - - - 450 min. 195 min. 15 min. -
CF10MC 0,10 méax. | 1,50 méx. | 1,50 méx. | 0,040 méax. | 0,040 méx. | 15,0-18,0 | 13,0-16,0 | 1,75- 2,25 - - - - - 485 min. 205 min. 20 min. -
CN7M 0,07 max. | 1,50max. | 1,50 max. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 19,0-22,0 | 27,5-30,5 | 2,00 - 3,00 | 3,00 - 4,00 - - - - 425 min. 170 min. 35 min. -
CN3MN 0,03 méx. | 1,00 max. | 2,00 méx. | 0,040 méax. | 0,010 méx. | 20,0 -22,0 | 23,5 - 25,5 | 6,00 - 7,00 - - 0,18-0,26 - 550 min. 260 min. 35 min. -
CG-6MMN 0,06 max. | 1,00 méx. | 4,00-6,00 | 0,040 max. | 0,030 méx. | 20,5-23,5 | 11,5-13,5 | 1,50 - 3,00 0,10-0,30 - 0,20-0,40 | 0,10-0,30 | 585 min. 295 min. 30 min. -
CGsM 0,08 max. | 1,50 max. | 1,50 méx. | 0,040 max. | 0,040 méx. | 18,0-21,0 | 9,00 - 13,0 | 3,00 - 4,00 - - - - 515 min. 240 min. 25 min. -
CF10S-MnN 0,10 max. | 3,50-4,50 | 7,00-9,00 | 0,060 max. | 0,030 méx. | 16,0 - 18,0 | 8,00 - 9,00 - - - 0,08-0,18 - 585 min. 295 min. 30 min. -
CT15C 0,05-0,15 | 0,50-1,50 | 0,15-1,50 | 0,030 max. | 0,030 max. | 19,0-21,0 | 31,0- 34,0 - - - - 0,50-1,50 | 435 min. 170 min. 20 min. -
CK-3MCuN 0,025 méx. | 1,00 max. | 1,20 méx. | 0,045 méx. | 0,010 max. | 19,56-20,5 | 17,5-19,5 | 6,00 - 7,00 - - 0,18-0,24 - 550 min. 260 min. 35 min. -
CE20N 0,20 méax. | 1,50 max. | 1,50 max. | 0,040 max. | 0,040 max. | 23,0-26,0 | 8,00-11,0 | 0,50 max. - - 0,08 - 0,20 - 550 min. 275 min. 30 min. -
CG3M 0,03 max. | 1,60 max. | 1,50 max. | 0,040 max. | 0,040 max. | 18,0-21,0 | 9,00 - 13,0 | 3,00 - 4,00 - - - - 515 min. 240 min. 25 min. -
1B CD4MCuN | 0,04 max. | 1,00 méx. | 1,00 max. | 0,040 max. | 0,040 max. 24,5-26,5 4,70-6,00 | 1,70 - 2,30 - = 0,10-0,25 = 690 min. 485 min. 16 min. =
2A CE8MN 0,08 max. | 1,50 max. | 1,00 max. | 0,040 max. 0,040 méx. | 22,5-25,5 | 8,00- 11,0 | 3,00 - 4,50 = - 0,10 - 0,30 - 655 min. 450 min. 25 min. -
3A CD6MN 0,06 max. | 1,00 max. | 1,00 méx. | 0,040 max. 0,040 méx. | 24,0-27,0 | 4,00-6,00 1,75 -2,50 - - 0,15-0,25 - 655 min. 450 min. 25 min. -
ASTM A995 | 4A CD3MN 0,03 max. | 1,00 max. | 1,50 méx. | 0,040 max. 0,020 méx. | 21,0-23,5 | 4,50 - 6,50 | 2,50 - 3,50 = = 0,10 - 0,30 - 620 min. 415 min. 25 min. -
5A CE3MN 0,03 max. | 1,00 max. | 1,50 max. | 0,040 max. 0,040 méx. | 24,0 - 26,0 | 6,00 - 8,00 | 4,00 - 5,00 - - 0,10-0,30 - 690 min. 515 min. 18 min. -
6A | CDBMWCuN | 0,08 max. | 1,00 méx. | 1,00 max. | 0,030 max. | 0,025 méax. K 24,0-26,0 6,50 - 8,50 | 3,00 - 4,00 = 0,50 - 1,00 0,20-0,30 = 690 min. 450 min. 25 min. =
7A CD3MWN 0,03 max. | 1,00max. | 1,00 - 3,00 | 0,030 max. = 0,020 méx. | 26,0 - 28,0 | 6,00 - 8,00 | 2,00 - 3,50 - 3,00 - 4,00 0,30-0,40 - 690 min. 515 min. 20 min. -
1010 0,10 max. | 0,40-0,60 | 0,40 - 0,60 | 0,040 max. | 0,040 max. - - - - - - - 40 Kgf min. | 20 Kgf min. | 22 min. - 1122140
1020 0,18-0,23 | 0,30-0,60 | 0,60 max. | 0,040 max. | 0,050 max. - - - - - - - 40 Kgf min. | 20 Kgf min. | 28 min. - 114 a 145
1025 0,22-0,28 | 0,30-0,60 | 0,60 max. | 0,040 max. | 0,050 max. - - - - - - - 45 Kgf min. | 25 Kgf min. | 24 min. - 131a187
1030 0,28-0,34 | 0,60-0,90 | 0,60 max. | 0,040 méx. | 0,050 max. - - - - - - - 48 Kgf min. | 27 Kgf min. | 23 min. - 146 a2 186
1035 0,32-0,38 | 0,60-0,90 | 0,60 max. | 0,040 méx. | 0,050 max. - - - - - - - 52 Kgf min. | 28 Kgf min. | 22 min. - 147 a187
1045 0,43-0,50 | 0,60-0,90 | 0,60 méx. | 0,040 méx. | 0,050 max. - - - - - - - 60 Kgf min. | 32 Kgf min. | 16 min. - 170 a 230
SAE 1070 0,65-0,75 | 0,60-0,90 | 0,40-0,60 | 0,040 méx. | 0,050 max. - - - - - - - 75 Kgf min. | 40 Kgf min. | 8 min. - 200 a 250
4120 0,18-0,23 | 1,10-1,40 | 0,30-0,50 | 0,085 méx. | 0,040 max. | 1,10 - 1,40 - 0,13-0,20 - - - - 60 Kgf min. | 40 Kgf min. | 20 min. - 180 a 220
4140 0,35-0,45 | 0,75-1,00 | 0,30-0,60 | 0,050 max. | 0,050 max. | 0,80 - 1,10 - 0,15-0,25 - - - - 63 Kgf min. | 42 Kgf min. | 20 min. - 201 a 255
4340 0,38-0,43 | 0,60-0,90 | 0,30-0,50 | 0,035 méax. | 0,040 méx. | 0,70-1,00 | 1,50 - 2,00 | 0,20 - 0,30 - - - - 80 Kgf min. | 65 Kgf min. | 10 min. - 200 a 250
8620 0,17-0,23 | 0,70-0,90 | 0,15-0,35 | 0,040 max. | 0,040 max. | 0,40-0,60 | 0,40-0,70 | 0,15- 0,25 - - - - 65 Kgf min. | 40 Kgf min. | 17 min. - 170 a 230
8630 0,28-0,33 | 0,60-0,80 | 0,75-1,00 | 0,040 méx. | 0,040 max. | 0,40 - 0,60 | 0,40-0,70 | 0,15-0,25 - - - - 58 Kgf min. | 39 Kgf min. | 18 min. - 160 a 220
8640 0,38-0,43 | 0,70-1,00 | 0,30-0,50 | 0,035 max. | 0,040 max. K 0,40-0,60 | 040-0,70 | 0,15-0,25 - - - - 70 Kgf min. | 45 Kgf min. | 15 min. - 180 a 230
API 60K 0,40 méx. | 0,80 max. | 1,60 max. | 0,025 max. | 0,025 max. | 2,75 max. | 1,00 max. | 1,50 max. 0,30 max. = = = 586 min. 414 min. 18 min. | 35 min =
BS 30 0,25-0,32 | 0,50-1,00 | 1,40-1,85 | 0,040 max. | 0,040 max. - = = - - - 63 Kgf min. | 42 Kgf min. | 22 min. - 180 a 241
ST 52 0,256 max. | 0,30 max. | 1,40 max. | 0,030 max. | 0,030 max. - - - - - - 51 Kgf min. | 34 Kgf min. | 22 min. = 150 a 200

A Usimontec reserva-se o direito de inserir modificagdes sem prévio aviso.

Foto meramente ilustrativa.
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